Основные размеры трубы
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Труба б/у как и та, которая сошла с заводского конвейера, определяется двумя типами базовых параметров: геометрическими и техническими.

К геометрическим параметрам (размерам) круглых (в отличие от некруглых труб — профильных и овальных) труб относятся:

· внешний диаметр;

· толщина стенки;

· длина.

Сортамент труб определяется в соответствии с ГОСТом, при этом следует учесть, что для каждого способа изготовления трубы сортамент свой. Так параметры прямо шовной, спирально шовной и бесшовной труб определяются своими сортаментами. Единицы измерения диаметра и толщины стенки трубы — мм, а длина трубы измеряется в метрах.

На рынке бу труб, главным образом, предлагаются следующие их диаметры (по убыванию, в мм): 1420, 1220, 1020, 920, 820, 720, 530, 426, 377, 325, 273, 219, 159. Эти размеры прекрасно знакомы специалистам. Наиболее распространены на рынке трубы средних и больших диаметров (от 530мм). Диаметры более мелкие, как и промежуточные диаметры также встречаются на вторичном рынке труб, но, скорее как исключение. Бесшовные (б/ш) трубы российских производителей, превышающие по диаметру 426, не выпускаются.

Можно встретить предложения б/ш труб чешских производителей диаметром 508 и 530мм. Ассортимент электросварных труб, присутствующих на рынке, очень широк и представлен всем основным диапазоном диаметров. Прямо шовные (п/ш) трубы более 1420мм ГОСТ не предусматривает, а спирально шовные (с/ш) — на рынке встречаются. Напротив, — с/ш трубы, менее 159 диаметра не выпускаются, а п/ш изготавливаются диаметром от 8мм. Такая ситуация связана с особенностями технологии производства.

Каждому диаметру и способу изготовления трубы, в соответствии с ГОСТом (сортаментом) ставится в строгое соответствие определенный диапазон возможных толщин стенки. С увеличением диаметра, увеличиваются, соответственно, минимальная и максимальная толщины стенки трубы. Так, к примеру, толщина стенки п/ш 530 трубы может лежать в пределах 5...24 мм (шаг 1мм), а труба, диаметром 1020, соответственно, 8...32мм. Ассортимент труб бу различных толщин представлен на рынке не равномерно. Говоря о трубе 530мм, подразумевают, что основные толщины ее стенок — 10, 9, 8 и 7мм. Трубы, диаметром 1020, соответственно — 14, 12, 11 и 10мм.

Обратите внимание: ГОСТом допускаются отклонения в толщине стенки, причем достаточно значительные. Так, к примеру, п/ш труба при диаметре 1020мм и толщине стенки 10мм может иметь отклонения от номинального значения последнего параметра до 0,8мм как в меньшую, так и большую сторону. В данном случае, при шаге толщины в 1мм могут пересекаться соседние по сортаменту позиции, что весьма существенно. Поэтому, в том случае, если фактическая толщина стенки отличается от заводской маркировки, удивляться не следует.

Тем не менее, именно толщина стенки оказывается принципиальной при оценке стоимости трубы, поскольку с увеличением толщины растет и вес трубы, а значит — и количество используемого для производства единицы сырья. Безусловно, трубу, как металлолом не взвешивают. В качестве базового критерия оценки принимают ее теоретический вес, который отражен в ГОСТе. Расчет веса 1 погонного метра стальной трубы производится в соответствии с формулой:

Расчетный вес 1 п.м. (кг) = 0,02466*(Д — Т)*Т, где Т — толщина стенки в мм, Д — диаметр трубы в мм.

Увеличением веса за счет усиления шва (1%) на рынке труб бу пренебрегают. Практически все выгляди следующим образом. Продавец объявляет по какой стенке он готов отдать трубу, покупатель, при помощи микрометра, измеряет толщину всех отобранных труб, отслеживая при этом, чтобы отклонения были в допустимых пределах. Далее, при помощи рулетки измеряется длина труб и определяется вес партии в соответствии с теоретической формулой. После этого, теоретический вес погонного метра умножается на измеренную длину.

Длина трубы также часто вызывает немало вопросов. Привязываться в данном случае к нормативам ГОСТа проблематично в связи с большими допусками по этому параметру. Судите сами: для магистральных труб, к примеру, диаметром св. 152мм диапазон допустимых значений колеблется в интервале от 10,6 до 11,6метров. Именно по этой причине, простым измерением длины новую трубу от б/у отличить практически невозможно, хотя в процессе обработки б/у трубы, в обязательном порядке, немного обрезают!

Если при продаже с/ш или п/ш труб бу длина не указана, то считают, что длина труб находится в пределах ГОСТ (как правило, это значение приближается к 11м.). Иногда обозначают, что труба порезана по швам. Принципиальной разницы здесь нет. Если труба порезана не по монтажным швам, то она предназначена к сдаче в металлолом. Разброс по длинам у бесшовных труб еще больший (длина немерных б/ш труб допускается в пределах от 4 до 12,5м).

Главный вывод: если у Вас имеется вопрос, связанный с выбором трубы по внутреннему или наружному диаметру, толщине и длине, ищите ответ в ГОСТах.

Не менее, чем соответствие геометрическим размерам, для оценки трубы важно ее соответствие определенным техническим требованиям (условиям): тип шва, сорт стали, перечень испытаний, которые должна проходить труба, тип маркировки и пр. Эти показатели регламентируют различные ГОСТы и ТУ. В отношении ТУ можно сказать, что их не просто много, а очень много. Многие из них, в отличие от общедоступных ГОСТов, можно отыскать только на сайте завода — изготовителя. При выборе трубы бу доскональное знание технической документации, отраженной в ТУ обязательным не является — достаточно основных, базовых показателей
Сортамент и область применения труб для магистральных газо- и нефтепроводов

	Нормативный документ
	Наружный диаметр, мм
	Толщина стенки, мм
	Класс прочности, марка стали
	Область применения труб

	ТУ 14-3-1573-96
	530
630
720
820
1 020
	7,0 – 24,0
7,0 – 24,0
7,3 – 30,0
8,0 – 30,0
8,8 – 32,0
	Класс прочности
К50-К60
	Для строительства газопроводов, нефтепроводов и нефтепродуктопроводов в северном и обычном исполнении на рабочее давление 5,4-9,8 МПа

	ТУ 39-0147016-123-2000
	530
630
720
820
1 020
	7,0 – 16,0
7,0 – 16,0
7,0 – 16,0
8,0 – 16,0
10,0 – 16,0
	Класс прочности К52
Сталь 09ГСФ
	Для сооружения газопроводов, нефтепроводов, технологических и промысловых трубопроводов, транспортирующих нефть и нефтепродукты, содержащих сероводород до 6 об.%, водоводов, а также предназначенные для нанесения наружного и внутреннего антикоррозионного покрытия. Трубы повышенной коррозионной стойкости и хладостойкости на рабочее давление до 7,4 МПа.

	ТУ 39-0147016-103-2000
	530
630
720
820
1 020
	7,0 – 24,0
7,0 – 24,0
7,3 – 30,0
8,0 – 30,0
8,8 – 32,0
	Класс прочности
К48-К52
Сталь Ч-09СФ
	Для сооружения газопроводов, нефтепроводов, технологических и промысловых трубопроводов, транспортирующих нефть и нефтепродукты, содержащие сероводород до 6 об%, водоводов, а также предназначенные для нанесения наружного и внутреннего покрытия. Трубы повышенной коррозионной стойкости и хладостойкости на рабочее давление до 7,4 МПа для ОАО "Сургутнефтегаз".

	ТУ 14-ЗР-21-96
	530
630
720
820
1 020
	11,0 – 24,0
11,0 – 24,0
11,0 – 30,0
11,0 – 30,0
11,0 – 32,0
	Класс прочности К45
Сталь 14ГБ-Ш
	Для транспортировки природного газа с рабочим давлением 5,5 – 12,5 МПа с низким и средним содержанием сероводорода по газопроводам внутри газодобывающих предприятий до крупных потребителей, расположенных вне районов Крайнего Севера.

	ТУ 14-ЗР-28-99
	530
630
720
820
1 020
	7,0 – 24,0
8,0 – 24,0
8,0 – 26,0
9,0 – 26,0
10,0 – 26,0
	Класс прочности
К52-К60
Сталь 06ГФБАА
	Для строительства магистральных нефтепроводов, газопроводов и нефтепродуктопроводов на рабочее давление до 9,8 МПа. Трубы повышенной хладостойкости.

	ТУ 14-ЗР-45-2001
	530
630
720
820
1 020
	8,0 – 16,0
8,0 – 16,0
8,0 – 16,0
9,0 – 16,0
10,0 – 16,0
	Класс прочности К54
	Для строительства магистральных, в том числе надземных, газопроводов давлением 5,4 МПа с температурой эксплуатации до – 60°С.

	ТУ 1380-219-0147016-02
	530
630
720
820
1 020
	7,0 – 24,0
7,0 – 24,0
7,3 – 24,0
8,0 – 24,0
8,8 – 24,0
	Класс прочности К52
	Трубы стальные электросварные прямошовные нефтегазопроводные повышенной надежности при эксплуатации для месторождений ТПП "КОГАЛЫМНЕФТЕГАЗ".

	ГОСТ Р 52079-2003
	508
530
610
630
711
720
762
813
820
1 016
1 020
1 067
	7,0 – 24,0
7,0 – 24,0
7,0 – 24,0
7,0 – 24,0
8,0 – 30,0
8,0 – 30,0
8,0 – 30,0
8,0 – 30,0
8,0 – 30,0
9,0 – 32,0
9,0 – 32,0
9,0 – 32,0
	Класс прочности
К34-К60
	Для строительства и ремонта магистральных газопроводов, нефтепроводов и нефтепродуктопроводов, транспортирующих некоррозионноактивные продукты (природный газ, нефть и нефтепродукты при избыточном рабочем давлении до 9,8 МПа и температуре эксплуатации от +50°С до – 60°С.

	ТУ 14-ЗР-70-2003
	530
630
720
820
1 020
	7,0 – 16,0
7,0 – 16,0
8,0 – 16,0
8,0 – 16,0
9,0 – 16,0
	Ст3сп5 (К38), 20 (К42), 17Г1С, 17Г1С – У (К52)
	Для строительства и ремонта трубопроводов тепловых сетей.

	ТУ 1383-011-48124013-2003
	530
630
720
820
1 020
	7,0 – 16,0
7,0 – 16,0
7,0 – 16,0
8,0 – 16,0
10,0 – 16,0
	Класс прочности К52
Сталь 09ГСФ
	Для сооружения газопроводов, нефтепроводов технологических и промысловых трубопроводов на рабочее давление до 7,4 МПа транспортирующих нефть и нефтепродукты, содержащих сероводород до 6 об.% водоводов. А также предназначенные для нанесения наружного и внутреннего антикоррозионного покрытия.

	ТУ 1303-09-593377520-2003
	530
630
720
820
1 020
	7,0 – 16,0
7,0 – 16,0
8,0 – 16,0
8,0 – 16,0
10,0 – 16,0
	Класс прочности К52
Сталь 09ГСФ
Strength class К52
Steel 09ГСФ
	Для сооружения газопроводов, нефтепроводов, технологических и промысловых трубопроводов, с температурой эксплуатации до -60°С на рабочее давление до 7,4 МПа, транспортирующих нефть и нефтепродукты. Содержащих сероводород до 6 об.% водоводов, а также предназначенные для нанесения наружного и внутреннего антикоррозионного покрытия.

	ТУ 1381-007-05757848-2005
	530
630
720
820
1020
1220
	7,0 – 31,0
8,0 – 32,0
8,0 – 32,0
8,0 – 32,0
10,0 – 32,0
10,0 – 32,0
	Класс прочности
К42-К60
	Для строительства, ремонта и реконструкции линейной части, переходов и наземных объектов магистральных нефтепроводов и нефтепродуктопроводов на рабочее давление до 9,8 Мпа.

	ТУ 1303-006.2-593377520-2003
	530
630
720
820
1020
1220
	7,0 – 24,0
8,0 – 24,0
8,0 – 25,0
8,0 – 25,0
10,0 – 25,0
10,0 – 16,0
	Класс прочности
К48-К56
Сталь 20Ф, 09ГСФ, 13ХФА, 08ХМФЧА, 15ХМФА
	Для сооружения промысловых трубопроводов, транспортирующих нефть, нефтепродукты, пресную и подтоварную воду на рабочем давлении до 7,4 МПа, повышенной эксплуатационной надежности, коррозионностойкие и хладостойкие.

	ТУ 14-1-5491-2004
	530
630
720
820
1020
	7,0 – 24,0
7,0 – 24,0
8,0 – 25,0
8,0 – 25,0
10,0 – 25,0
	20 – КСХ
	Для сооружения нефтесборных сетей (транспортирующих коррозионно-активные газ, нефть и пластовые воды), эксплуатируемых как в обычных климатических условиях, так и в регионах Сибири и Крайнего Севера.

	ТУ 1381-012-05757848-2005
	530
630
720
820
1020
1220
1420
	,0 – 31,0
8,0 – 32,0
8,0 – 32,0
8,0 – 32,0
10,0 – 32,0
12,0 – 32,0
14,0 – 32,0
	Класс прочности
К52-К60, Х56-Х70
	Для сооружения магистральных трубопроводов на рабочее давление до 9,8 МПа для транспортировки некоррозионноактивного газа

	ТУ 1381-013-05757848-2005
	530-1220
	11,0 – 30,0
	Класс прочности
К48-К52
	Для строительства и ремонта газопроводов, транспортирующих природный газ, содержащий сероводород.

	ТУ 1381-014-05757848-2005
	530
630
720
820
1020
1220
1420
	7,0 – 31,0
8,0 – 32,0
8,0 – 32,0
8,0 – 32,0
10,0 – 32,0
12,0 – 32,0
14,0 – 32,0
	Углеродистая и низколегированная сталь
	Для трубопроводов пара и горячей воды с давлением не более 2,5 МПа и температурой не более 300°С для стали марки Ст3сп, не более 350°С для стали марок 20, 09Г2С и не более 425°С для стали марок 17Г1С и 17Г1С-У.

	ТУ 1381-018-05757848-2005
	1067-1220
	11,0 – 32,0
	Класс прочности
К56, К60
	Для строительства, ремонта и реконструкции линейной части, переходов и наземных объектов магистрального нефтепровода «Восточная Сибирь – Тихий Океан» на участках с рабочим давление 9,8 – 14,0 Мпа с сейсмичностью до 8 баллов включительно и на участках с рабочим давлением до 14,0 МПа включительно и сейсмичностью более 8 балов.

	ТУ 1381-020-05757848-2005
	1420
	15,0 – 48,0
	Класс прочности
К52-К60
	Для изготовления защитных футляров (кожухов) магистральных нефтепроводов.

	ГОСТ 20295-85
	530-820
	7,0-12,0
	Класс прочности
К38-К52
	Для сооружения магистральных газонефтепроводов, нефтепродуктопроводов, технологических и промысловых трубопроводов.

	ГОСТ 10704-91 ГОСТ 10706-76
	530-1020
	7,0-32,0
	Углеродистая и низколегированная сталь
	Для трубопроводов и конструкций разного назначения.

	ТУ 14-ЗР-01-93
	530
	7,1-16,0
	Класс прочности
К54, К60
	Для сооружения магистральных газопроводов нефтепроводов и нефтепродуктопроводов с рабочим давлением 7,4 МПа.

	API Spec 5L(PSL 1, PSL 2)
	508 (20") – 1422 (56")
	7,1 – 31,8 по согласованию с заказчиком до 50,0 мм
	Сталь классов прочности Х42-Х80
	Для строительства трубопроводов для транспортировки газа, воды и нефти как в нефтяной, так и в газовой промышленности.

	ISO 3183(ч.1, 2 и 3)
	508 (20") – 1422 (56")
	7,1 – 31,8 по согласованию с заказчиком до 50,0 мм
	Сталь классов прочности Х42-Х80
	Для трубопроводов, транспортирующих нефть и газ.


 

